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φDc ℓ L φDs
形　番 在庫

寸　法 （mm）

AL-SEES2060-R04※
AL-SEES2060-R05
AL-SEES2060-R08※
AL-SEES2060-R10
AL-SEES2060-R12※
AL-SEES2060-R15
AL-SEES2060-R16※
AL-SEES2060-R20
AL-SEES2060-R25
AL-SEES2080-R04※
AL-SEES2080-R05
AL-SEES2080-R08※
AL-SEES2080-R10
AL-SEES2080-R12※
AL-SEES2080-R15
AL-SEES2080-R16※
AL-SEES2080-R20
AL-SEES2080-R25
AL-SEES2080-R30
AL-SEES2100-R04※
AL-SEES2100-R05
AL-SEES2100-R08※
AL-SEES2100-R10
AL-SEES2100-R12※
AL-SEES2100-R15
AL-SEES2100-R16※
AL-SEES2100-R20
AL-SEES2100-R25
AL-SEES2100-R30
AL-SEES2100-R32※
AL-SEES2100-R35
AL-SEES2100-R40
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φDc ℓ L φDs
形　番 在庫

寸　法 （mm）

AL-SEES2120-R04※
AL-SEES2120-R05
AL-SEES2120-R08※
AL-SEES2120-R10
AL-SEES2120-R12※
AL-SEES2120-R15
AL-SEES2120-R16※
AL-SEES2120-R20
AL-SEES2120-R25
AL-SEES2120-R30
AL-SEES2120-R32※
AL-SEES2120-R35
AL-SEES2120-R40
AL-SEES2120-R50
AL-SEES2140-R04※
AL-SEES2140-R05
AL-SEES2140-R08※
AL-SEES2140-R10
AL-SEES2140-R12※
AL-SEES2140-R15
AL-SEES2140-R16※
AL-SEES2140-R20
AL-SEES2140-R25
AL-SEES2140-R30
AL-SEES2140-R32※
AL-SEES2140-R35
AL-SEES2140-R40
AL-SEES2140-R50
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※印はシャンク径公差h5になります。
注）標準切削条件はP.539～540をご参照ください。
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1. びびり現象を抑制し、切削領域が拡大
2. Rギャッシュ加工により切れ味に優れ、高精度加工ができる
3. 切りくず排出性が良好で高能率加工ができる
●2枚刃、ねじれ角45°
●レギュラ刃長、コーナR付き
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アルミ加工用ソリッドエンドミルラジアス
エンドミル AL-SEES2-R形（レギュラ刃長）（コーナR付き）

肩削り 溝削りコーナR

●：メーカー在庫品　　□：流通在庫品　　☆：海外在庫品　　◎：近日在庫品　　○：在庫がなくなり次第廃番　　※：受注生産品
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φDc R L φDs
形　番 在庫

寸　法 （mm）

AL-SEES2160-R04※
AL-SEES2160-R05
AL-SEES2160-R08※
AL-SEES2160-R10
AL-SEES2160-R12※
AL-SEES2160-R15
AL-SEES2160-R16※
AL-SEES2160-R20
AL-SEES2160-R25
AL-SEES2160-R30
AL-SEES2160-R32※
AL-SEES2160-R35
AL-SEES2160-R40
AL-SEES2160-R50
AL-SEES2200-R04※
AL-SEES2200-R05
AL-SEES2200-R08※
AL-SEES2200-R10
AL-SEES2200-R12※
AL-SEES2200-R15
AL-SEES2200-R16※
AL-SEES2200-R20
AL-SEES2200-R25
AL-SEES2200-R30
AL-SEES2200-R32※
AL-SEES2200-R35
AL-SEES2200-R40
AL-SEES2200-R50

□
●
□
●
□
●
□
●
●
●
□
●
●
●
□
●
□
●
□
●
□
●
●
●
□
●
●
●

16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115

r

0.4
0.5
0.8
1
1.2
1.5
1.6
2
2.5
3
3.2
3.5
4
5
0.4
0.5
0.8
1
1.2
1.5
1.6
2
2.5
3
3.2
3.5
4
5

※印はシャンク径公差h5になります。
注）標準切削条件はP.539～540をご参照ください。
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アルミ加工用ソリッドエンドミルラジアス
エンドミル AL-SEES2-R形（レギュラ刃長）（コーナR付き）

（前ページの続き）

●：メーカー在庫品　　□：流通在庫品　　☆：海外在庫品　　◎：近日在庫品　　○：在庫がなくなり次第廃番　　※：受注生産品


