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外部給油

(注) 使用上の注意・再研削上の注意・推奨切削
条件は、DMD-Tと同様ですので、ご参照
ください。

難削材用ソリッドドリル

難削材（高硬度材）用穴加工
ノンコーティングソリッドドリル先端角ねじれ角

形　番
寸　法 (mm)

在庫 形　番
寸　法 (mm)

在庫 形　番
寸　法 (mm)

在庫

ドリル径
精度目安外部給油

製品在庫　�：当商品は専門店在庫です

関連事項

高硬度材 難削材 鋳　鉄

外径バックテーパ 0.04 ~ 0.07/100

15° (ねじれ角)

技術資料
(15-1)

切削条件
(11-54)

ドリル径 ドリル径 ドリル径

ドリル径 øDc

許容差

 øDc 3.0 3.0<øDc 6.0 6.0<øDc 10.0 10.0<øDc 13.0




