
11–76

11

DRS•DRT IT7~8
ø5.0~30.0 mm
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 øDs R Rs L

5.0
5.5
6.0
6.5
7.0
7.5
8.0
8.5
9.0
9.5
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11.5
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12.5
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15.5
16.0
16.5
17.0
17.5
18.0
18.5
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19.5
20.0
20.5
21.0
21.5
22.0

DRT0500
DRT0550
DRT0600
DRT0650
DRT0700
DRT0750
DRT0800
DRT0850
DRT0900
DRT0950
DRT1000
DRT1050
DRT1100
DRT1150
DRT1200
DRT1250
DRT1300
DRT1350
DRT1400
DRT1450
DRT1500
DRT1550
DRT1600
DRT1650
DRT1700
DRT1750
DRT1800
DRT1850
DRT1900
DRT1950
DRT2000
DRT2050
DRT2100
DRT2150
DRT2200
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 R L 
MTNo.

øD
c

L

R

11
8°

MT NO.

øDc

øDc

+0.009
+0.004

+0.011
+0.006

+0.013
+0.008

+0.016
+0.011

鋳
鉄
・
ア
ル
ミ
合
金
用 

Ｄ
Ｒ
Ｓ
・
Ｄ
Ｒ
Ｔ 

リ
ー
ミ
ン
グ
ド
リ
ル

DRT (モールステーパシャンク)

形　番
寸　法 (mm)

在庫

鋳鉄・アルミ合金用リーミングドリル

外部給油

ノンコーティングろう付けリーミングドリル

製品在庫　�：当商品は専門店在庫です

仕 様

ドリル径
精度目安

鋳　鉄 非鉄金属外部給油

形　番
寸　法 (mm)

在庫 仕 様
ドリル
径

ドリル
径

ドリル径 
øDc

許容差ろ
う
付
タ
イ
プ

ろ
う
付
タ
イ
プ

 5.0<øDc 6.0 6.0<øDc 10.0 10.0<øDc 18.0 18.0<øDc 30.0
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DRS•DRT

22.5 
23.0 
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24.5 
25.0 
25.5 
26.0 
26.5 
27.0 
27.5 
28.0 
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29.0 
29.5 
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DRT2250
DRT2300
DRT2350
DRT2400
DRT2450
DRT2500
DRT2550
DRT2600
DRT2650
DRT2700
DRT2750
DRT2800
DRT2850
DRT2900
DRT2950
DRT3000

100 200 2
 

 105 224 

 

 115 234 3
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 R L 
MTNo.

 40 - 50 - 60 0.05 - 0.10 - 0.15
 40 - 50 - 60 0.05 - 0.07 - 0.10
 30 - 40 - 50 0.05 - 0.07 - 0.10
 30 - 35 - 40 0.05 - 0.06 - 0.08

øDc

鋳
鉄
・
ア
ル
ミ
合
金
用 

Ｄ
Ｒ
Ｓ
・
Ｄ
Ｒ
Ｔ 

リ
ー
ミ
ン
グ
ド
リ
ル

(注) � 外径公差は要求穴精度により異なります。

形　番
寸　法 (mm)

在庫

アルミ合金（もろい）

(注)  � アルミ合金などは送りの小さい方が、加工精度、面粗度が良好です。
また鋳鉄は切削速度も低めの方が良好です。

　　 � 機械への取付け時の振れなどは、拡大しろ、面粗度に影響します。
ガイドブッシュの使用なども検討してください。

回転数 n (min-1) = 切削速度 Vc × 1000 ÷ 3.14 ÷ 加工径ø
テーブル送り Vf (mm/min) = 回転数 n × 回転当りの送りf

リーミングドリルの応用例

標準切削条件
切削速度

Vc (m/min)
Feed

 f (mm/rev)被　削　材

鋳鉄・アルミ合金用リーミングドリル

製品在庫　�：当商品は専門店在庫です

仕 様

アルミ合金（ねばい）
普通鋳鉄

ダクタイル鋳鉄

技術資料
(15-1)

関連事項

面とり同時加工 多段加工

座ぐり同時加工 リーマ形
(鋳抜きなどの下穴がある)

ドリル
径

ろ
う
付
タ
イ
プ




