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切削条件
（10-44,10-45）

技術資料
（15-1）

SEB2000
鋼・鋳鉄の高精度壁面加工用 鋼・鋳鉄の高精度壁面加工用

ロングタイプ

SEB2000-L
刃数
2

ねじれ角
0°

刃数
2

ねじれ角
0°

関連事項

鋼 鋳　鉄

高硬度材

鋼 鋳　鉄

高硬度材
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製品在庫　◇： 当商品は専門店在庫です


