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Acrylic processing end mill series

アクリル加工用
エンドミルシリーズ

Cutting tool information
切削仕事人

TY2502

S1A

027

アクリルの加工に特化した超硬エンドミル
と単結晶ダイヤモンドツールのご紹介

1 枚刃超硬エンドミル　アップカット
独自の刃形状により高精度な仕上げと独自のフルート形状により
切屑排出性に優れた高品位な表面の仕上がりを実現します。

S1ADC
1 枚刃超硬エンドミル　ダウンカット
左ねじれ仕様でワークの持ち上がりを防ぎます、
上面を欠けなく綺麗に仕上げるのに最適です。

S1AGEN2
1 枚刃超硬エンドミル　アップカット
S1A シリーズより精密につくられており、より高品位な透明度の
高い表面の仕上げりを実現します。

※特定代理店商品

GENERATION2

超硬エンドミル

N-SM
単結晶ダイヤモンド スクエアエンドミル
非鉄金属・樹脂加工で鏡面仕上げ加工が可能な単結晶ダイヤモンド
スクエエンドミル。超硬エンドミルでは得られない高品位加工を実現。

N-CM
単結晶ダイヤモンド 面取り用カッタ
非鉄金属・樹脂の面取り加工で鏡面仕上げが可能な単結晶ダイヤモンド
面取り用カッタ。超硬エンドミルでは得られない高品位な面取りが可能。

単結晶ダイヤモンドツール
NEW



N-SM
単結晶ダイヤモンドスクエアエンドミル

非鉄金属・樹脂加工で鏡面仕上げ加工が可能な単結晶ダイヤモンドス
クエアエンドミルです。超硬エンドミルでは得られない高品位な加工
を実現します。

単位：mm

炭素鋼
ﾌﾟﾘﾊｰﾄﾞﾝ鋼

合金鋼
工具鋼

ﾌﾟﾘﾊｰﾄﾞﾝ鋼
焼入れ鋼

ｽﾃﾝﾚｽ鋼 鋳鉄
ﾀﾞｸﾀｲﾙ鋳鉄

銅合金 ｱﾙﾐ合金 ｸﾞﾗﾌｧｲﾄ ﾁﾀﾝ合金 耐熱合金 ﾌﾟﾗｽﾁｯｸ

～ 40HRC ～ 45HRC ～ 55HRC ～ 60HRC ～ 65HRC ～ 35HRC ～ 350HRC

○ ◎ ◎

TY コード 外径 全長 刃長 シャンク径 首下長 形状 分類

Code DC LF APMX DCON LU TYPE Classification

OS44380 0.1 50 0.05 6 0.3 1 □
OS44381 0.2 50 0.1 6 0.6 1 □
OS44382 0.3 50 0.15 6 0.9 1 □
OS44383 0.4 50 0.2 6 1.2 1 □
OS44384 0.5 50 0.25 6 1.5 1 □
OS44385 0.6 50 0.3 6 1.8 1 □
OS44386 0.7 50 0.35 6 2.1 1 □
OS44387 0.8 50 0.4 6 2.4 1 □
OS44388 0.9 50 0.45 6 2.7 1 □
OS44389 1 55 0.5 6 1.5 1 □
OS44390 2 55 1.5 6 3 1 □
OS44391 4 55 2 6 4 1 □
OS44392 6 55 3 8 9 1 □
OS44393 8 55 4 8 12 2 □
OS44394 10 60 5 10 15 2 □
OS44395 12 60 6 12 18 2 □

DC ≦ 0.9  ± 0.02
0.9<DC   0~-0.05

つなぎ目のない刃長は最大 6MM(DC：Φ 12)、板厚 6MM のワークにも対応可能です。 □：特定代理店商品



単位：mm

N-CM

非鉄金属・樹脂の面取り加工で鏡面仕上げが可能な単結晶ダイヤモン
ド面取り用カッタです。超硬エンドミルでは得られない高品位な面取
り加工が可能です。

単結晶ダイヤモンド 面取り用カッタ

炭素鋼
ﾌﾟﾘﾊｰﾄﾞﾝ鋼

合金鋼
工具鋼

ﾌﾟﾘﾊｰﾄﾞﾝ鋼
焼入れ鋼

ｽﾃﾝﾚｽ鋼 鋳鉄
ﾀﾞｸﾀｲﾙ鋳鉄

銅合金 ｱﾙﾐ合金 ｸﾞﾗﾌｧｲﾄ ﾁﾀﾝ合金 耐熱合金 ﾌﾟﾗｽﾁｯｸ

～ 40HRC ～ 45HRC ～ 55HRC ～ 60HRC ～ 65HRC ～ 35HRC ～ 350HRC

○ ◎ ◎

TY コード 呼び 全長 最大切込み量 シャンク径 分類

CODE DESIGNATION LF APMX DCON Classification

OS44444 1 × C1 55 1 6 □
OS44445 1 × C2 55 2 6 □
OS44446 1 × C3 55 3 8 □
OS44447 1 × C4 55 4 10 □
OS44448 1 × C5 55 5 12 □

□：特定代理店商品



単位：mm

S1A
1 刃 超硬エンドミル　アップカット

独自の刃形状により高精度な仕上げと独自のフルート形状により
切屑排出性に優れた高品位な表面の仕上がりを実現します。

炭素鋼
ﾌﾟﾘﾊｰﾄﾞﾝ鋼

合金鋼
工具鋼

ﾌﾟﾘﾊｰﾄﾞﾝ鋼
焼入れ鋼

ｽﾃﾝﾚｽ鋼 鋳鉄
ﾀﾞｸﾀｲﾙ鋳鉄

銅合金 ｱﾙﾐ合金 ｸﾞﾗﾌｧｲﾄ ﾁﾀﾝ合金 樹脂 アクリル

～ 40HRC ～ 45HRC ～ 55HRC ～ 60HRC ～ 65HRC ～ 35HRC ～ 350HRC

○ ◎

TY コード 型番 刃径 刃長 全長 ｼｬﾝｸ径

CODE MODELNUMBER D ℓ L d
CR00001 S1103430A 1.0 4 30 3
CR00002 S1153630A 1.5 6 30 3
CR00003 S1203630A 2.0 6 30 3
CR00004 S1203830A 2.0 8 30 3
CR00005 S12031138A 2.0 11 38 3
CR00006 S1253630A 2.5 6 30 3
CR00007 S12531138A 2.5 11 38 3
CR00008 S1303630A 3.0 6 30 3
CR00009 S13031138A 3.0 11 38 3
CR00010 S13032250A 3.0 22 50 3
CR00011 S1204650A 2.0 6 50 4
CR00012 S13041150A 3.0 11 50 4
CR00013 S1404850A 4.0 8 50 4
CR00014 S14041250A 4.0 12 50 4
CR00015 S14041450A 4.0 14 50 4
CR00016 S14042250A 4.0 22 50 4
CR00017 S14043264A 4.0 32 64 4
CR00018 S1206650A 2.0 6 50 6
CR00019 S1306650A 3.0 6 50 6
CR00020 S13061150A 3.0 11 50 6
CR00021 S13061450A 3.0 14 50 6
CR00022 S13062260A 3.0 22 60 6

TY コード 型番 刃径 刃長 全長 ｼｬﾝｸ径

CODE MODELNUMBER D ℓ L d
CR00023 S1406850A 4.0 8 50 6
CR00024 S14061250A 4.0 12 50 6
CR00025 S14061450A 4.0 14 50 6
CR00026 S14062250A 4.0 22 50 6
CR00027 S15061250A 5.0 12 50 6
CR00028 S15061650A 5.0 16 50 6
CR00029 S15062250A 5.0 22 50 6
CR00030 S16061250A 6.0 12 50 6
CR00031 S16062250A 6.0 22 50 6
CR00032 S16063264A 6.0 32 64 6
CR00033 S160632100A 6.0 32 100 6
CR00034 S16064276A 6.0 42 76 6
CR00035 S18082264A 8.0 22 64 8
CR00036 S18083264A 8.0 32 64 8
CR00037 S18084276A 8.0 42 76 8
CR00038 S180842100A 8.0 42 100 8
CR00039 S180855100A 8.0 55 100 8
CR00040 S1100102264A 10.0 22 64 10
CR00041 S1100103276A 10.0 32 76 10
CR00042 S1100104276A 10.0 42 76 10
CR00043 S11001055100A 10.0 55 100 10

右刃右ねじれ

単位：mm



S1A シリーズより精密につくられており、より高品位な透明度の
高い表面の仕上がりを実現します。

炭素鋼
ﾌﾟﾘﾊｰﾄﾞﾝ鋼

合金鋼
工具鋼

ﾌﾟﾘﾊｰﾄﾞﾝ鋼
焼入れ鋼

ｽﾃﾝﾚｽ鋼 鋳鉄
ﾀﾞｸﾀｲﾙ鋳鉄

銅合金 ｱﾙﾐ合金 ｸﾞﾗﾌｧｲﾄ ﾁﾀﾝ合金 樹脂 アクリル

～ 40HRC ～ 45HRC ～ 55HRC ～ 60HRC ～ 65HRC ～ 35HRC ～ 350HRC

○ ◎

右刃右ねじれ

単位：mm

S1AGEN2
1 刃 超硬エンドミル　アップカット

GENERATION2

TY コード 番型 刃径 刃長 全長 シャンク径

CODE MODELNUMBER D ℓ L d

CR00044 S1306750AGEN2 3.0 7 50 6
CR00045 S13061150AGEN2 3.0 11 50 6
CR00046 S1406850AGEN2 4.0 8 50 6
CR00047 S14061250AGEN2 4.0 12 50 6
CR00048 S16061250AGEN2 6.0 12 50 6

※ CR00049 S16061250AGEN2-B 6.0 12 50 6
CR00050 S16062250AGEN2 6.0 22 50 6

※ CR00051 S16062258AGEN2-B 6.0 22 58 6

※ CR00049、CR00051 の GEN2-B タイプは、15,000~16,000RPM までの
　高速スピンドルの使用を推奨した商品となります。



左ねじれ仕様でワークの持ち上がりを防ぎます。
上面を欠けなく綺麗に仕上げるのに最適です。

炭素鋼
ﾌﾟﾘﾊｰﾄﾞﾝ鋼

合金鋼
工具鋼

ﾌﾟﾘﾊｰﾄﾞﾝ鋼
焼入れ鋼

ｽﾃﾝﾚｽ鋼 鋳鉄
ﾀﾞｸﾀｲﾙ鋳鉄

銅合金 ｱﾙﾐ合金 ｸﾞﾗﾌｧｲﾄ ﾁﾀﾝ合金 樹脂 アクリル

～ 40HRC ～ 45HRC ～ 55HRC ～ 60HRC ～ 65HRC ～ 35HRC ～ 350HRC

○ ◎

右刃左ねじれ

単位：mm

S1ADC
1 刃 超硬エンドミル　ダウンカット

TY コード 番型 刃径 刃長 全長 シャンク径

CODE MODELNUMBER D ℓ L d

CR00052 S1103338ADC 1.0 3 38 3
CR00053 S1153438ADC 1.5 4 38 3
CR00054 S1203638ADC 2.0 6 38 3
CR00055 S1303638ADC 3.0 6 38 3
CR00056 S13031138ADC 3.0 11 38 3
CR00057 S1404850ADC 4.0 8 50 4
CR00058 S14041250ADC 4.0 12 50 4
CR00059 S14041450ADC 4.0 14 50 4
CR00060 S1206650ADC 2.0 6 50 6
CR00061 S1306650ADC 3.0 6 50 6
CR00062 S13061150ADC 3.0 11 50 6
CR00063 S1406850ADC 4.0 8 50 6
CR00064 S14061250ADC 4.0 12 50 6
CR00065 S14061450ADC 4.0 14 50 6
CR00066 S15061250ADC 5.0 12 50 6
CR00067 S15061660ADC 5.0 16 50 6
CR00068 S15062260ADC 5.0 22 50 6
CR00069 S16061250ADC 6.0 12 50 6
CR00070 S16062260ADC 6.0 22 60 6
CR00071 S18082264ADC 8.0 22 64 8
CR00072 S18083270ADC 8.0 32 70 8
CR00073 S1100102264ADC 10.0 22 64 10


