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DAIICHI TOOL
RZ-S I\™1 A CRZ-S i&f&#
(HSS-Co) HHEXRYL 30° (BHHIF) GHGaRIL 30°
HE HERNE
(N7 —2 ) ! 30 0003
DJF_ ' +0.009
6*7@ '9 3.1~6.0 +0.004
) _ - B s00 | 10012
\ | L L +0015
10.1~13.0 -
EOR B TN o007
001 hbE 30-005
0.1 ~E) 001 ~E)
AE(D) AR (L1) WR(L2) 2R (L) WE(d) R’BEHA(T) AE (D) AR (L1) HWR(£2) 2R (L) WE () B’
30~ 3.2 20 60 80 3 0.2 3.01~ 3.05
3.95~ 3.99 20 60 80 3 0.2
33~ 39 20 60 80 3 0.2 4.01~ 4.05 - o o . 02
40~ 4.2 25 65 90 4 02 4.95~4.99 ‘
5.01~ 5.05
43~ 49 25 65 90 4 0.2 5.95~ 5.99 25 75 100 5 0.2
50~ 53 25 75 100 5 0.2 -
oo 25 85 110 6 03
54~ 59 25 75 100 5 0.2 01~ 7.05
60~ 6.9 25 85 110 6 03 7.95~ 7.99 25 100 125 7 03
70~ 7.9 25 100 125 7 0.3 8.01~8.05
8.95~ 8.99 25 110 135 8 0.3
80~ 89 25 110 135 8 0.3 9.01~ 9.05 0 120 150 o 03
9.0~ 9.9 30 120 150 9 0.3 9.95~ 9.99
10.01~10.05
10.0~10.9 30 125 155 10 0.3 10.95~10.99 30 125 155 10 0.3
11.0~11.9 30 130 160 11 0.3 o
e 30 130 160 1 03
120~ 12.9 30 135 165 12 0.3 : :
12.01~12.05
13.0 30 135 165 12 03 12.95~12.99 30 135 165 12 03
<HIHIZMR : RZ-S (HSS-Co) >
SR i ael
AlCu FC.FCD.S50C SCM.SKD.SUS
J—E IR YR IR U2
12~30m/min 12~16m/min 10~15m/min (mm/ ER)
[EIER24 pe0) [ElER% *ED B3 *®0
rpm mm/min rom mm/min rpm mm/min
3 1273 ~ 2122 | 110 ~ 321 849 ~ 1273 73 ~ 193 637 ~ 1061 55 ~ 160 0.1
4 955 ~ 1,592 87 ~ 254 637 ~ 955 58 ~ 152 477 ~ 796 44~ 127 0.1
6 637 ~ 1,061 64 ~ 187 424 ~ 637 43 ~ 112 318 ~ 531 32 ~ 94 0.1
8 477 ~ 796 53 ~ 154 318 ~ 477 3B ~ 92 239 ~ 398 26 ~ 77 0.1
10 382 ~ 637 46 ~ 134 255 ~ 382 31 ~ 80 191 ~ 318 23 ~ 67 0.15
12 318 ~ 531 41 ~ 120 212 ~ 318 28 ~ 72 159 ~ 265 21 ~ 60 0.15
<YIHIEMHE : CRZ-S (BMHF) >
FHSE i ael AEW
AlCu FC.FCD.S50C SCM.SKD.SUS HPM.NAK
Y- IR IR YRR IR U —<EUR
12~30m/min 12~16m/min 10~15m/min 5~10m/min (mm/ Ef%)
[EIER 24 *0 [ElER# *ED [EIER214 *=h [El¥RE *ED
rpom mm/min rem mm/min rpm mm/min rem mm/min
3 1273 ~ 3183 | 100 ~ 418 1273 ~ 1698 | 100 ~ 223 [1061 ~ 1592 84 ~ 209 531 ~ 1,061 43~ 143 0.1
4 955 ~ 2387 75 ~ 313 955 ~ 1273 75 ~ 167 796 ~ 1,194 63 ~ 157 398 ~ 796 32 ~ 107 0.1
6 637 ~ 1592 51 ~ 214 637 ~ 849 51 ~ 114 531 ~ 796 43 ~ 107 265 ~ 531 21 ~ 71 0.1
8 477 ~ 1194 42 ~ 176 477 ~ 637 42 ~ 94 398 ~ 597 35 ~ 88 199 ~ 398 18 ~ 59 0.1
10 382 ~ 955 37 ~ 153 382 ~ 509 37 ~ 8l 318 ~ 477 31 ~ 76 159 ~ 318 15 ~ 51 0.15
12 318 ~ 796 33 ~ 138 318 ~ 424 33 ~ 73 265 ~ 398 28 ~ 69 133 ~ 265 14 ~ 46 0.15
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