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SDSL-004 0|04 15 60 SDSL-037 0| 37| 50 | 100
SDSL-005 0|05 | 15 | 60 SDSL-038 O | 3.8| 50 | 100
SDSL-006 |06 20 65 SDSL-039 1139/ 50 | 100
SDSL-007 J[07 | 20 65 SDSL-040 0| 4 50 | 100
SDSL-008 1108 | 25 75 SDSL-041 041 | 50 | 100
SDSL-009 0]09 | 25 75 SDSL-042 0| 42| 50 | 100
SDSL-010 O] 1 35 75 SDSL-043 0| 43| 50 | 100
SDSL-011 0|11 | 35 75 SDSL-044 11| 4.4 | 50 | 100
SDSL-012 0|12 | 35 75 SDSL-045 | 45| 50 | 100
SDSL-013 O|[13 |3 | 75 SDSL-046 0| 46| 50 | 100
SDSL-014 0114 | 35 75 SDSL-047 0| 47| 50 | 100
SDSL-015 O |15 | 35 75 SDSL-048 01| 4.8| 50 | 100
SDSL-016 0|16 | 35 75 SDSL-049 | 49| 50 | 100
SDSL-017 0|17 | 35 75 SDSL-050 0|5 75 | 150
SDSL-018 0|18 | 35 75 SDSL-051 0| 54| 75 | 150
SDSL-019 0119 | 35 75 SDSL-052 0|52 75 | 150
SDSL-020 0|2 35 75 SDSL-053 0| 53| 75 | 150
SDSL-021 0|21 | 35 75 SDSL-054 0| 54| 75 | 150
SDSL-022 0|22 35 75 SDSL-055 0] 55| 75 | 150
SDSL-023 O |23 | 35 75 SDSL-056 0| 56| 75 | 150
SDSL-024 (1124 | 50 | 100 SDSL-057 0| 57| 75 | 150
SDSL-025 [J]25 | 50 | 100 SDSL-058 0| 58| 75 | 150
SDSL-026 J]26 | 50 | 100 SDSL-059 |59 75 | 150
SDSL-027 0|27 | 50 | 100 SDSL-060 0|6 75 | 150
SDSL-028 0|28 | 50 | 100 SDSL-065 | 65| 75 | 150
SDSL-029 0|29 | 50 | 100 SDSL-068 | 6.8| 75 | 150
SDSL-030 0|3 50 | 100 SDSL-070 4 75 | 150
SDSL-031 |31 50 | 100 SDSL-075 0175 75 | 150
SDSL-032 0|32 | 50 | 100 SDSL-078 0| 78| 75 | 150
SDSL-033 0|33 50 [100 SDSL-080 O] 8 75 | 150
SDSL-034 0134 | 50 |100 SDSL-085 | 85| 100 | 200
SDSL-035 0|35 | 50 | 100 SDSL-090 Ol9 100 | 200
SDSL-036 [J]3.6 | 50 | 100 SDSL-095 1195|100 | 200
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SDSL-100 1 {10 | 100 | 200 5.9%CX 10T _Sop
SDSL-103 [ [10.3| 145 | 250 102C218UF 8027
SDSL-105 0 |110.5| 145 | 250
SDSL-110 O [ 11 145 | 250
SDSL-115 O | 11.5| 145 | 250
SDSL-120 0|12 | 145 | 250
SDSL-125 0 |12.5| 145 | 250
sDSL-130 | 0 |13 | 145 | 250 s
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BN (45HRC) 6~12 0.01~0.02
7 E7N (200HB) 30~60 0.04~0.15
B # 5~15 0.01~0.04
% i 500~600 (N/mm2) 25~35 0.03~0.10
F UK & &% (65~85HS) 2~8 0.01~0.03
PILEZG & 80~230 0.05~0.10
B il 80~100 0.06~0.10
B0 1 e B 60~120 0.04~0.08

AN
&b
>
I
8




