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øDc øDc

穴
あ
け
工
具

外部給油

形　番
寸　法 (mm)

在庫 形　番
寸　法 (mm)

在庫

鋳鉄・アルミ合金用穴加工
ノンコーティングソリッドドリルねじれ角 先端角

製品在庫 �: 当商品は専門店在庫です

ドリル径
精度目安外部給油

鋳鉄・アルミ合金用ソリッドドリル（ロングタイプ）

外径バックテーパ 0.04~0.1/100

切削条件
(11-93)

技術資料
(15-1)関連事項

ドリル径 ドリル径

鋳　鉄 非鉄金属
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CDL-1010
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CDL-1100
CDL-1110
CDL-1120
CDL-1130
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CDL-1150
CDL-1160
CDL-1170
CDL-1180
CDL-1190
CDL-1200
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 R L R L

CDL

 ø0.4 ~ ø2 mm ø2 ~ ø13 mm ø0.4 ~ ø1 mm ø1 ~ ø2 mm ø2 ~ ø3 mm ø3 ~ ø5 mm ø5 ~ ø13 mm

 20 - 30 - 40 30 - 40 - 50 0.005 - 0.01 - 0.03 0.01 - 0.03 - 0.06 0.03 - 0.05 - 0.12 0.05 - 0.10 - 0.15 0.10 - 0.20 - 0.40

 20 - 30 - 40 30 - 40 - 50 0.005 - 0.01 - 0.02 0.01 - 0.03 - 0.05 0.03 - 0.05 - 0.10 0.03 - 0.07 - 0.10 0.07 - 0.15 - 0.25

 20 - 35 - 50 30 - 40 - 50 0.01 - 0.03 - 0.05 0.04 - 0.05 - 0.15 0.06 - 0.10 - 0.20 0.10 - 0.15 - 0.25 0.15 - 0.25 - 0.50

 20 - 35 - 50 30 - 40 - 50 0.01 - 0.03 - 0.05 0.04 - 0.05 - 0.15 0.06 - 0.10 - 0.20 0.10 - 0.15 - 0.25 0.15 - 0.25 - 0.50

 20 - 30 - 40 30 - 40 - 50 0.01 - 0.03 - 0.05 0.04 - 0.05 - 0.15 0.06 - 0.10 - 0.20 0.10 - 0.15 - 0.25 0.15 - 0.25 - 0.50

øDc øDc

穴
あ
け
工
具

形　番
寸　法 (mm)

在庫形　番
寸　法 (mm)

在庫

被　削　材
切削速度 Vc (m/min) 送り f (mm/rev)

標準切削条件

鋳鉄・アルミ合金用ソリッドドリル（ロングタイプ）

回転数 n (min-1) = 切削速度 Vc × 1000 ÷ 3.14 ÷ 加工径ø
テーブル送り Vf (mm/min) = 回転数 n × 回転当りの送りf

(注) 上記切削条件は、一般的な加工条件の目安です。使用機械の馬力や剛性，および被削材によって変更する必要があります。特に深穴（L/D = 
5を超える）の場合に、切りくず処理が困難な場合には工具径の10%から50%の深さごとにステップ加工を行ってください。
安定した加工を行うためにはガイドブッシュを使用してください。ガイドブッシュが設けられない場合にはガイド穴や皿もみなど前加工を行う
ことも効果的です。

製品在庫 �: 当商品は専門店在庫です

普通鋳鉄 (200HB)

強化プラスチック

ダクタイル鋳鉄 (300HB)
アルミ合金
銅合金

ドリル径 ドリル径

技術資料
(15-1)関連事項


