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 R L  R L  R L

 ø0.4 ~ ø2 mm ø2 ~ ø13 mm ø0.4 ~ ø1 mm ø1 ~ ø2 mm ø2 ~ ø3 mm ø3 ~ ø5 mm ø5 ~ ø13 mm

 20 - 30 - 40 30 - 40 - 50 0.005 - 0.01 - 0.03 0.01 - 0.03 - 0.06 0.03 - 0.05 - 0.12 0.05 - 0.10 - 0.15 0.10 - 0.20 - 0.40

 20 - 30 - 40 30 - 40 - 50 0.005 - 0.01 - 0.02 0.01 - 0.03 - 0.05 0.03 - 0.05 - 0.10 0.03 - 0.07 - 0.10 0.07 - 0.15 - 0.25

 20 - 35 - 50 30 - 40 - 50 0.01 - 0.03 - 0.05 0.04 - 0.05 - 0.15 0.06 - 0.10 - 0.20 0.10 - 0.15 - 0.25 0.15 - 0.25 - 0.50

 20 - 35 - 50 30 - 40 - 50 0.01 - 0.03 - 0.05 0.04 - 0.05 - 0.15 0.06 - 0.10 - 0.20 0.10 - 0.15 - 0.25 0.15 - 0.25 - 0.50

 20 - 30 - 40 30 - 40 - 50 0.01 - 0.03 - 0.05 0.04 - 0.05 - 0.15 0.06 - 0.10 - 0.20 0.10 - 0.15 - 0.25 0.15 - 0.25 - 0.50

øDc = øDs

øDc øDc øDc
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外部給油

形　番
寸　法 (mm)

在庫 形　番
寸　法 (mm)

在庫 形　番
寸　法 (mm)

在庫

被　削　材
切削速度 Vc (m/min) 送り f (mm/rev)

標準切削条件

鋳鉄・アルミ合金用ソリッドドリル（ミディアムロングタイプ）

鋳鉄・アルミ合金用穴加工
ノンコーティングソリッドドリル先端角ねじれ角

回転数 n (min-1) = 切削速度 Vc × 1000 ÷ 3.14 ÷ 加工径ø
テーブル送り Vf (mm/min) = 回転数 n × 回転当りの送りf 製品在庫 �: 当商品は専門店在庫です

ドリル径
精度目安外部給油

バックテーパ 0.04~0.1/100

技術資料
(15-1)関連事項

普通鋳鉄 (200HB)

強化プラスチック

ダクタイル鋳鉄 (300HB)
アルミ合金
銅合金

ドリル径 ドリル径 ドリル径

ドリル径 
øDc

許容差

 0.3 øDc 3.0 3.0<øDc 6.0  6.0<øDc 12.0

鋳　鉄 非鉄金属


